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Схема фракционирования каменноугольной смолы в одноколонном агрегате:

1 – трубчатая печь; 2 – испаритель; 3 – фракционная колонна; 4 – конденсатор; а – обезвоженная смола; б – паросмоляная эмульсия; в – пары фракций смолы; г – каменноугольный пек; д – легкое масло; е – фенольная фракция; ж – нафталиновая фракция; з – поглотительная фракция; и – первая антраценовая фракция; к – вторая антраценовая фракция

[image: image2.jpg]ApoMamuyeckue

Paguram

Hexodwas
—

PpaKyus

Jkempaeenm




Технологическая схема экстракционного выделения ароматических углеводородов:

1, 4 – ректификационные колонны;  2 – скруббер; 3 – теплообменник; 5 – сепаратор;

6 – колонна рекуперации экстрагента; 7 – дефлегматоры; 8 – кипятильники
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Технологическая схема разделения ксилольной фракции, совмещен​ного с изомеризацией:

1 – колонна отгонки этилбензола; 2 – колонна выделения о-ксилола; 3 – колонна от​деления легкой и тяжелой фракций; 4, 5 – установки I и II ступеней кристаллизации; 6 – установка изомеризации; 7 – дефлегматоры; 8 – кипятильники

Сравнение методов получения ароматических углеводородов
При коксовании, пиролизе и риформинге получают следующие выходы ароматических углеводородов (в кг на 1 т ископаемого сырья):

	
	Бензол
	Толуол
	Ксилол
	Нафталин

	Коксование угля
	6,0-6,5
	1,5
	0,3
	2,0-2,5

	Пиролиз лигроина
	7-9
	4-6
	1,5-2,5
	2-3

	Платформинг лигроина
	5-10
	5-7
	1-3
	---


