Темы рефератов
Тема: «Технология конструкционных материалов»

1. Производство чугуна. [1] (с. 32-42), [2].

2.  Производство стали. [1] (с. 42-68), [2].
3.  Производство меди. [1] (с. 68-71), [2].

4. Производство алюминия. [1] (с. 71-75), [2].

5. Производство магния. [1] (с. 75-77), [2].

6. Производство титана. [1] (с. 77-80), [2].

7.  Изготовление отливок в песчаных формах. [1] (с. 59-179), [2].
8.  Центробежное литье. [1] (с. 189-191), [2].
9.  Изготовление отливок в кокилях. [1] (с. 183-187), [2].
10. Литье по выплавляемым моделям. [1] (с. 181-183), [2].
11. Оборудование и инструмент для получения сортового проката. [1] (с. 95-106, 168-173), [2].
 12. Оборудование и инструмент для получения фасонного проката. [1] (с. 95-106, 168-173), [2].
13. Оборудование и инструмент для получения труб. [1] (с. 95-106, 168-173), [2].
 14. Оборудование и инструмент для получения поковок. [1] (с. 107-118), [2].

 15. Оборудование и инструмент для горячей объемной штамповки. [1] (с. 119-143), [2].

  16. Оборудование и инструмент для листовой штамповки. [1] (с. 144-167), [2].

  17. Оборудование для ручной дуговой сварки. [1] (с. 266-315), [2], [3] (с. 49-88).

18. Сварочные материалы для ручной дуговой сварки. [1] (с. 266-315), [2], [3] (с. 89-125).

19. Специальные виды термической сварки: электрошлаковая, в защитных газах, электронно-лучевая, лазерная. [1] (с. 266-315), [2], [3] (с. 178-241, 285-317).

20. Механические методы сварки. [1] (с. 316-341), [2].

21. Сварка пластмасс. [1] (с. 515-519), [2].

22. Пайка металлов. [1] (с. 358-364), [2].

23. Контроль качества сварных и паяных соединений. [1] (с. 365-370), [2], [3] (с. 469-487).

24. Оборудование и инструмент для обработки заготовок точением. [1] (с. 426-445, 446-470), [2].

25. Оборудование и инструмент для фрезерования. [1] (с. 426-445, 503-521), [2].

26. Оборудование и инструмент для обработки отверстий. [1] (с. 426-445, 480-492), [2].

27. Оборудование и инструмент для обработки заготовок шлифованием. [1] (с. 426-445, 545-562), [2].

28. Оборудование и инструмент для чистовой обработки заготовок пластическим деформированием. [1] (с. 583-591), [2].
29. Изготовление изделий методом порошковой металлургии. [1] (с. 618-620), [2].

30. Электроэрозионная размерная обработка. [1] (с. 592-609), [2].

31. Электрохимическая размерная обработка. [1] (с. 592-609), [2].

32. Ультразвуковая абразивная размерная обработка. [1] (с. 594-624), [2].
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